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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Endscheibe nach 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie eine 
Endscheibe nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 7. 

[0002] Bei einer aus DE 43 22 226 bekannten End- 
scheibe ist die radiale Dichtung durch eine radiale An- 
lage des Entscheibenmate rials unter elastischer Ver- 
spannung gegeben. 

[0003] Die US 5 484 466 offenbart ein Filterelement 
mit einer Endscheibe, die eine zackenformige Dichtung 
aufweist, deren freies Ende beim Einbringen des Filter- 
elementes in ein Filtergehause radial verdrangt wird, 
wobei die Dichtung durch elastische Vorspannung an 
eine zylindrischen Anlageflache am Filtergehause dich- 
tet. 

[0004] Die EP 0 662 337 A2 zeigt ein Filterelement 
mit einer Endscheibe, die eine wellenformige Radial- 
dichtung aufweist. Wenn das Filterelement in ein Filter- 
gehause eingesetzt ist, liegen Wellenberge der wellen- 
formigen Dichtung an einer Dichtflache des Filtergehau- 
ses mit radialer Vorspannung an. 
[0005] Aus der US 1 840 31 2 sowie aus der US 2 356 
947 sind zickzackformige Radialdichtungen zwischen 
einem Rohr und einer Muffe bzw. einer Welle bekannt. 
Zur Abdichtung der gegenuberliegenden zylindrischen 
Flachen wird die Radialdichtung axial komprimiert, wo- 
durch die Spitzen der Zick-Zack-Form gegen die abzu- 
dichtenden zylindrischen Flachen gepreBt werden. 
[0006] Die EP 0 733 840 A1 zeigt eine Radialdichtung 
in Wellenform zwischen einem Ventilschaft und einem 
Gehause. Die elastische Wellenform wird durch das 
Einsetzen des Ventilschaftes ausgeweitet, wodurch die 
radiale Dichtkraft erzeugt wird. Hier liegen die Wellen- 
berge einer Seite der Wellendichtung an einer Dichtfla- 
che an. 

[0007] Bei Beaufschlagung bestimmter Endschei- 
ben-Materialien mit bestimmten zu filternden Medien 
kann es nach einer langeren Betriebszeit zu einem Set- 
zen des die radiale Dichtung bewirkenden elastisch ver- 
spannten Endscheibenmaterials kommen, was eine Ab- 
nahme der Dichtwirkung zur Folge hat. 
[0008] Hier Abhilfe zu schaffen, ist das Problem, mit 
dem sich die vorliegende Erfindung beschaftigt und das 
sie mit einer Endscheibenausbildung mit den Merkma- 
len des Patentanspruchs 1 sowie mit einer Endschei- 
benausbildung mit den Merkmalen des nebengeordne- 
ten Patentanspruchs 7 lost. 

[0009] ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 
[0010] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, den 
radialen Dichtbereich der Endscheibe formmaBig so zu 
gestalten, daft bei der Montage des Filterelementes auf 
eine zylindrische Anlageflache des Filtergehauses eine 
federnde Verformung des Dichtbereiches erfolgt. Diese 
federnde Verformung wirkt einem gegebenenfalls wah- 
rend der Betriebszeit erfolgenden Setzen des Endschei- 
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benmaterials ausgleichend entgegen. 
[0011] In den nachfolgenden Zeichnungen sind Aus- 
fuhrungsbeispiele zum besseren Verstandnis der Erfin- 
dung dargestellt. Es zeigen, jeweils schematisch ; 

Fig. 1 einen Radialschnitt durch einen Endbereich 
eines erfindungsgemaBen Ringfilterelemen- 
tes mit einem Ringkragen, der mit einer radial 
innenliegenden Dichtkante an einem Rohrs- 
tutzen anliegt, 

Fig. 2 wie Fig. 1 , jedoch mit einem Ringkragen, der 
mit zwei radial innenliegenden Dichtkanten 
an einem Rohrstutzen anliegt, 

Fig. 3 wie Fig. 2 ; jedoch mit einem als separates 
Bauteil ausgebildeten Ringkragen, und 

Fig. 4 wie Fig. 3, jedoch mit einem Ringkragen, der 
durch Rastmittel mit dem Endbereich der er- 
findungsgemaBen Endscheibe verbunden ist. 

[0012] Entsprechend Fig. 1 besteht ein Ringfilterele- 
ment 1 aus zu einem Ring geformten zickzackfdrmig ge- 
falteten Filterpapier 2, das stirnseitig jeweils von einer. 
Endscheibe 3 aus thermoplastischem Kunststoff dicht 
abgedeckt ist. 

[001 3] Die mindestens eine in Fig. 1 dargestellte End- 
scheibe 3 ist ein vorgeformtes Teil, das durch Einplasti- 
fizieren mit dem Filterpapier 2 dicht verbunden wird. Die 
vorgefertigte Endscheibe 3 ist mit einem bezuglich des 
Ringfilterelementes 1 nach innen abgewinkelten Ring- 
kragen 4 versehen. Dieser Ringkragen 4 besteht in axia- 
ler Richtung aus einem ersten Bereich 5 sowie einem 
zweiten Bereich 6. Der erste Bereich 5 ist abgewinkelt 
an den ebenen stirnseitigen Bereich der Endscheibe 3 
angeformt. Der erste Bereich 5 ist urn einen Winkel a 
von etwa 70 ° aus der Ebene der Endscheibe 3 abge- 
winkelt. Gegenuber diesem ersten Bereich 5 ist der 
zweite Bereich 6 des Ringkragens 4 um einen Winkel p 
von etwa 50 ° abgewinkelt. 

[0014] Das axial freie Ende des Ringkragens 4 liegt 
an einerzylindrischen Auflageflache 7 einer radial innen 
einen Bestandteil des Ringfilterelementes 1 bildenden 
Rohrzarge 8 an. 

[0015] Im Bereich des Neigungswechsels der Berei- 
che 5 und 6 des Ringkragens 4, das heiBt im Knickbe- 
reich zwischen den Bereichen 5 und 6, liegt der Ring- 
kragen 4 als Ring etwa linienformig an einem als Anla- 
geflache dienenden Rohrstutzen 9 eines Filtergehau- 
ses an, auf den das Filterelement 1 an einer seiner Stirn- 
seiten axial aufgeschoben ist. In einem solchen aufge- 
schobenen Zustand ist der Ringkragen 4 zum einen ra- 
dial verspannt, das heiBt der in dem Knickbereich der 
beiden Bereiche 5 und 6 liegende innere Durchmesser 
des Kragens 4 ist unter VergroBerung des Neigungswin- 
kels a und Verkleinerung des Neigungswinkels p ver- 
groBert. Bei einer solchen DurchmesservergroBerung 
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verschiebt sich das axial freie Ende des Bereiches 6 auf 
der Auflageflache 7 der Rohrzarge 8 in Richtung einer 
axialen AbstandsvergroBerung gegenuber der stirnsei- 
tigen Ebene der Endscheibe 3. Durch die Anlage des 
axialen Endes des Ringkragens 4 an der Auflageflache 
7 der Rohrzarge 8 bildet sich eine radial wirkende Dicht- 
kante 25 aus, daruber hinaus ist eine radiale Vorspan- 
nung des Ringkragens 4 in Bezug auf eine Dichtung 
uber eine Dichtkante 11 an den Stutzen 9 gegeben, die 
eine betriebsbedingte Setzung des Materials der End- 
scheibe 3 ausgleichen kann. Eine Materialsetzung kann 
insbesondere unter dem EinfluB bestimmter zu filtern- 
der Flussigkeiten wie beispielsweise Schmierol oder 
Kraftstoff von Verbrennungsmotoren erfolgen. 
[0016] Vorteilhaft fur die Erzielung einer wirksamen 
Dichtung ist bei der erfindungsgemaBen Formgebung 
des Ringkragens 4 eine linienformige Dichtung zwi- 
schen dem Ringkragen 4 und dem Rohrstutzen 9 im die 
Dichtkante 11 bildenden Knickbereich des Ringkragens 
4. Die eine Dichtung durch den Ringkragen 4 bewirken- 
de radiale Spannkraft innerhalb des Ringkragens 4 
kann noch zusatzlich durch ein zwischen dem Knickbe- 
reich des Ringkragens 4 und der Auflageflache 7 der 
Rohrzarge 8 eingelegtes radial elastisch wirkendes Ele- 
ment, wie beispielsweise ein radial elastisch verformba- 
rer Ring 10, erhoht werden. 

[0017] In dem Bereich der zylindrischen Auflagefla- 
che 7 fur die Aufnahme des Ringkragens 4 ist bei dieser 
Ausfuhrungsform die Rohrzarge 8 radial stufenformig 
zuruckgenommen. Dadurch kann die Rohrzarge 8 in 
dem verbleibenden radial nicht zuruckgenommenen 
Bereich das Ringfilterelement 1 radial gegenuber dem 
Stutzen 9 fixieren, wodurch eine radial eindeutige Lage 
des Ringfilterelementes 1 gewahrleistet ist. 
[0018] Wahrend Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Endscheibe 3 nach der Erfindung zeigt, bei dem der 
Ringkragen 4 bezuglich des Ringfilterelementes 1 innen 
an der stirnseitigen Ebene der Endscheibe 3 angeord- 
net ist, zeigt Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform, bei 
der der Ringkragen 4 bezuglich des Ring-filterelemen- 
tes 1 auBen an der Endscheibe 3 angeordnet ist. Dabei 
sind in einem Spalt zwischen Filterpapier 2 und Rohrs- 
tutzen 9 die innenliegenden Faltkanten des zickzackfor- 
mig gefalteten Filterpapiers 2 als vertikale Linien wie- 
dergegeben. 

[0019] Bei dieser Ausfuhrungsform liegt der von der 
Anlageflache 9 wegfuhrend geneigte zweite Bereich 6 
mit seinem axialen Ende auf der die Auflageflache 7 bil- 
denden Innenseite eines separaten, den Ringkragen 4 
umfassenden Stutzringes 1 2 auf. Der Stutzring 1 2 weist 
an seiner der Endscheibe 3 zugewandten Stirnseite ei- 
nen umlaufenden Wulst 1 3 auf, der in den Freiraum zwi- 
schen Stutzring 12 und dem Knickbereich des ersten 
Bereiches 5 und des zweiten Bereiches 6 hineinragt. 
Die so gebildete Rastverbindung zwischen Stutzring 12 
und Ringkragen 4 sichert den Stutzring 1 2 in dieser den 
Ringkragen 4 radial auBen unterstutzenden Position. 
[0020] An das auf der Auflageflache 7 des Stutzringes 



12 aufliegenden Ende des zweiten Bereiches 6 des 
Ringkragens 4 grenzt ein dritter Bereich 14, der in etwa 
wie der erste Bereich 5 mit dem Winkel a gegenuber 
der Ebene der Endscheibe 3 geneigt bis zum Rohrstut- 

s zen 9 verlauft. Daran schlieBt sich ein vierter Bereich 1 5 
an, der etwa wie der zweite Bereich 6 mit dem Winkel p 
gegenuber dem dritten Bereich 1 4 von der Anlageflache 
am Stutzen 9 weggeneigt ist und mit seinem axial freien 
Ende auf der Auflageflache 7 am Stutzring 12 endet. 

10 [0021] Der am Stutzen 9 anliegende Bereich des Nei- 
gungswechsels zwischen dem dritten Bereich 14 und 
dem vierten Bereich 15 bildet eine radial gegenuber der 
Anlageflache des Stutzens 9 wirkende Dichtkante 16. 
Ebenso kann der auf der Auflageflache 7 aufliegende 

15 Bereich des Neigungswechsels zwischen dem zweiten 
Bereich 6 und dem dritten Bereich 1 4 eine radial gegen- 
uber dem Stutzring 12 wirkende Dichtkante 17 bilden. 
[0022] Die kreislinienformig urn den Stutzen 9 umlau- 
fenden Dichtkanten 1 1 und 1 6 verlauf en in axialer Rich- 

20 tung beiderseits einer in den Rohrstutzen 9 eingebrach- 
ten radial verlaufenden Leerlaufbohrung 18. Eine der- 
artige Leerlaufbohrung 18 wird benotigt, um beim Aus- 
wechseln des Ringfilterelements 1 das Filtergehause 
moglichst weitgehend von der darin enthaltenen Flus- 

25 sigkeit, beispielsweise Schmierol oder Kraftstoff von 
Verbrennungsmotoren, zu entleeren. Um das Filtern 
durchfuhren zu konnen, muB jedoch diese Leerlaufboh- 
rung 18 im eingebauten Zustand des Ringfilterelemen- 
tes 1 abgedichtet sein. Dies wird durch die die Leerlauf- 

30 bohrung 18 einschlieBenden Dichtkanten 11 und 16 des 
Ringkragens 4 der erfindungsgemaBen Endscheibe 3 
ermoglicht. 

[0023] Wie in dem in Fig. 1 beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel wird auch der Ringkragen 4 der Ausfuh- 

35 rungsform entsprechend Fig. 2 beim axialen Aufschie- 
ben auf den Stutzen 9 des Filtergehauses radial ver- 
spannt. Dabei wird in diesem Fall sowohl der Innen- 
durchmesser an der Dichtkante 11 zwischen dem ersten 
und zweiten Bereich 5 und 6 als auch an der Dichtkante 

40 16 des dritten und vierten Bereiches 14 und 15 vergro- 
Bert. Durch die so erzielte radiale Vorspannung der 
Dichtkanten 11 und 16 gegenuber der Anlageflache 9 
konnen betriebsbedingte Setz-Vorgange im Material 
der Endscheibe 3 ausgeglichen werden. Daruber hin- 

45 aus wird durch die erzwungene DurchmesservergroGe- 
rung nunmehr in zwei Knickbereich en die Vorspannkraft 
erhoht und die Dichtwirkung verbessert. 
[0024] Das axial freie Ende des vierten Bereiches 15 
ist gegenuber der Auflageflache 7 des Stutzringes 12 

50 abgerundet, damit es besser daran in axialer Richtung 
gleitend verschiebbar ist. 

[0025] Die in den Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele entsprechen einem anderen erfindungs- 
gemaBen Losungsprinzip, da der die Abdichtung bewir- 
55 kende Ringkragen 4 als separates Bauteil ausgebildet 
ist. Dabei ist entsprechend Fig. 3 auf die mit dem Filter- 
papier 2 verbundene Endscheibe 3 ein bezuglich des 
Ringfilterelementes 1 nach auBen axial abstehenderzy- 
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lindrischer Stutzkragen 1 9 angeformt. Auf den Stutzkra- 
gen 19 ist der als separates Bauteil ausgebildete Ring- 
kragen 4 aufgesetzt, der unter Ausbildung eines den 
Stutzkragen 19 aufnehmenden Zwischenraumes 20, 
mit einer im wesentlichen parallel zum Ringkragen 4 
verlaufenden zylindrischen Hulse 21 verbunden ist. 
[0026] Als Auflageflache 7 fur die Dichtkante 17 des 
zweiten und dritten Bereiches 6 und 14 und fur das axial 
f reie Ende des vierten Bereiches 1 5 dient in dieser Aus- 
fuhrungsform die Au3enseite des Stutzkragens 19. Die 
Funktionsweise, insbesondere die Verspannung des 
Ringkragens 4 zur Erzeugung der erfindungsgemaBen 
Vorspannung, entspricht derjenigen, die zu den Figuren 
1 und 2 beschrieben worden ist. 

[0027] Entsprechend Fig. 3 ist das aus Hulse 21 und 
Ringkragen 4 bestehende einheitliche, von der End- 
scheibe 3 separate Bauteil an der Stelle 22 im Zwi- 
schenraum 20 durch VerschweiBen, insbesondere 
durch UltraschallverschweiBen am Stutzkragen 19 und 
somit an der Endscheibe 3 befestigt. 
[0028] Im Unterschied dazu ist bei der Ausgestaltung 
entsprechend Fig. 4 das aus Hulse 21 und Ringkragen 
4 gebildete separate Bauteil mit Hilfe einer Rastverbin- 
dung an der Endscheibe 3 befestigt. Dazu weist die Hul- 
se 21 auf ihrer dem Zwischenraum 20 zugewandten 
Seite mehrere umlaufende Sitzrillen 23 auf, die mit kor- 
respondierenden Rillen 24 auf der gegenuberliegenden 
Seite des Stutzkragens 19 zusammenwirken. Durch 
den Andruck der Dichtkante 1 7 und des axial freien En- 
des des Bereiches 1 5 an der Auflageflache 7 des Stutz- 
kragens 19 werden die zusammenwirkenden Rillen 23 
und 24 in ihre Eingriffsposition vorgespannt, so da3 eine 
gesicherte Verbindung des Ringkragens 4 mit dem 
Stutzkragen 1 9 bzw. der Endscheibe 3 gewahrleistet ist. 
Die Verwendung einer Rastverbindung, die in Fig. 2 zwi- 
schen dem Stutzring 12 und dem Ringkragen 4 be- 
schrieben wurde, ist in entsprechender Weise moglich. 
[0029] Fur die Ausfuhrungsbeispiele der Fig. 3 und 4 
ist die Dichtkante 17 von besonderer Bedeutung, da in 
diesen Varianten der die Abdichtung gegenuber der An- 
lageflache 9 bewirkende Ringkragen 4 ein separates 
Bauteil ist und demnach auch eine Abdichtung gegen- 
uber der Endscheibe 3 eriorderlich ist. Bei der 
SchweiBverbindung des Ringkragens 4 mit der End- 
scheibe 3 entsprechend Fig. 3 wird diese Abdichtung 
durch die SchweiBstelle 22 gewahrleistet. Jedoch kann 
die Rastverbindung 23, 24 entsprechend Fig. 4 diese 
Abdichtung nicht in ausreichendem Ma3e gewahrlei- 
sten, so daB in diesem Fall eine zusatzliche Dichtung, 
wie beispielsweise durch die Dichtkante 17, notwendig 
ist. Ebenso kann auch das auf der Auflageflache 7 auf- 
liegende axial freie Ende des vierten Bereiches 15 eine 
Dichtkante 25 bilden. 



Patentanspruche 

1. Endscheibe aus elastischem Kunststoff an einem 



radial durchstromten, austauschbar in ein Filterge- 
hause einsetzbaren Ring-Filterelement, die bei in 
das Filtergehause eingesetztem Ring-Filterele- 
ment radial innen oder au3en als radial wirkende 

s und axial verschiebbare Dichtung gegenuber einer 

zylindrischen Anlageflache des Filtergehauses 
ausgebildet ist, insbesondere fur ein Ol- oder Kraft- 
stoffilter vorzugsweise eines Kraftfahrzeuges, wo- 
bei die radial wirkende Dichtung ein an der End- 

10 scheibe angeordneter Ringkragen ist, der sich von 
der stirnseitigen Ebene der Endscheibe im wesent- 
lichen axial erstreckt, 
dadurch gekennzeichnet, 

15 - da3 der Ringkragen (4) entlang seiner axialen 
Erstreckung wenigstens zwei unterschiedlich 
gegenuber der stirnseitigen Ebene der End- 
scheibe (3) geneigte Bereiche (5, 6) besitzt, 
von denen ein an die stirnseitige Ebene der 
20 Endscheibe (3) angrenzender erster Bereich 

(5) zur jeweiligen Anlageflache (9) des Filter- 
gehauses hinfuhrend und ein daran angren- 
zender zweiter Bereich (6) von der Anlagefla- 
che (9) wegfuhrend geneigt ist, wobei der Ring- 
25 kragen (4) im Bereich des Neigungswechsels 

des ersten und zweiten Bereiches eine an der 
Anlageflache (9) des Filtergehauses anliegen- 
de Dichtlippe bzw. Dichtkante (11) bildet, 
da3 das axial freie Ende des geneigten Berei- 
30 ches (6) am freien Ende des Ringkragens (4) 

axial verschiebbar an einer zylindrischen Auf- 
lageflache (7) radial anliegt, und 
da3 der Ringkragen (4) der Endscheibe (3) 
durch sein Anliegen an der Anlageflache (9) 
35 des Filtergehauses und an der zylindrischen 

Auflageflache (7) radial verspannt ist. 

2. Endscheibe nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

40 da3 der Ringkragen (4) bezuglich des Ring-Filter- 
elementes (1 ) innen an der stirnseitigen Ebene der 
Endscheibe (3) angeordnet ist. 

3. Endscheibe nach Anspruch 2, 
45 dadurch gekennzeichnet, 

da3 die zylindrische Auflageflache (7) fur das axiale 
freie Ende des Ringkragens (4) der Endscheibe (3) 
eine am Ring-Filterelement (1) angeordnete, das 
Filtermaterial radial innen bzw. radial au3en be- 
so grenzende Rohrzarge (8) ist. 

4. Endscheibe nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die von der Rohrzarge (8) gebildete Auflagefla- 
55 che (7) ein radial zuruckgenommener Bereich ist. 

5. Endscheibe nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 



20 



25 



30 



35 



40 



4 



7 



EP0 897 317 B1 



8 



daR diezylindrische Auflageflache (7) fur das axiale 
freie Ende des Ringkragens (4) der Endscheibe (3) 
ein den Ringkragen (4) radial innen bzw. radial au- 
Ren begrenzender, separater Stutzring (12) ist. 

5 

6. Endscheibe nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der Stutzring (12) mit dem Ringkragen (4) ver- 
rastbar ist, wobei der Stutzring (12) einen radial ab- 
stehenden Wulst (13) aufweist, der im eingeraste- 10 
ten Zustand in den zwischen dem Stutzring (12) und 
dem Bereich des Neigungswechsels des ersten 
und zweiten Bereiches (5) und (6) ausgebildeten 
Freiraum eingreift. 

15 

7. Endscheibe aus Kunststoff an einem radial durch- 
stromten, austauschbar in ein Filtergehause ein- 
setzbaren Ring-Filterelement, die bei in das Filter- 
gehause eingesetztem Ring-Filterelement radial in- 
nen oder auRen als radial wirkende und axial ver- 20 
schiebbare Dichtung gegenuber einer zylindri- 
schen Anlageflache des Filtergehauses ausgebil- 

det ist, insbesondere fur ein 6l- oder Kraftstoffilter 
vorzugsweise eines Kraftfahrzeuges ; wobei die ra- 
dial wirkende Dichtung ein an der Endscheibe an- 25 
geordneter Ringkragen ist, der sich von der stirn- 
seitigen Ebene der Endscheibe im wesentlichen 
axial erstreckt, 
dadurch gekennzeichnet, 

30 

daR der Ringkragen (4) und die Endscheibe (3) 
als separate Bauteile ausgebildet sind, wobei 
der Ringkragen (4) aus elastischem Material 
besteht und unter Ausbildung eines einseitigof- 
fenen Zwischenraumes (20) mit einer sich par- 35 
al lei zum Ringkragen (4) erstreckenden Hulse 
(21) verbunden ist, 

daR der Ringkragen (4) entlang seiner axialen 
Erstreckung wenigstens zwei unterschiedlich 
gegenuber der stirnseitigen Ebene der End- 40 
scheibe (3) geneigte Bereiche (5, 6) besitzt, 
von denen ein an die Hulse (21) angrenzender 
erster Bereich (5) zur jeweiligen Anlageflache 
(9) des Filtergehauses hinfuhrend und ein dar- 
an angrenzender zweiter Bereich (6) von der 45 
Anlageflache (9) wegfuhrend geneigt ist ; wobei 
der Ringkragen (4) im Bereich des Neigungs- 
wechsels des ersten und zweiten Bereiches ei- 
ne an der Anlageflache (9) des Filtergehauses 
anliegende Dichtlippe bzw. Dichtkante (11) bil- so 
det, 

daR an der Endscheibe (3) ein axial abstehen- 
der Stutzkragen (19) angeformt ist, der in den 
Zwischenraum (20) zwischen Hulse (21) und 
Ringkragen (4) einfuhrbar ist, wobei das axial 55 
freie Ende des geneigten Bereiches (6) am frei- 
en Ende des Ringkragens (4) axial verschieb- 
baran einer zylindrischen Auflageflache (7) am 



Stiitzkragen (19) radial anliegt, und 
daR der Ringkragen (4) der Endscheibe (3) 
durch sein Anliegen an der Anlageflache (9) 
des Filtergehauses und am Stiitzkragen (19) 
radial verspannt ist. 

8. Endscheibe nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Ringkragen (4) mit dem Stiitzkragen (19) 
durch VerschweiRen, insbesondere Ultraschallver- 
schweiRen, der Hulse (21) mit dem Stiitzkragen 
(1 9) verbunden ist. 

9. Endscheibe nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der Ringkragen (4) mit dem Stutzkragen (19) 
durch Einrasten der Hiilse (21 ) am Stutzkragen (1 9) 
verbunden ist, wobei auf der Innenseite der Hulse 
(21) Sitzrillen (23) vorgesehen sind ; die mit korre- 
spondierenden Sitzrillen (24) am Stutzkragen (19) 
zusammenwirken. 

10. Endscheibe nach einem der Anspruche 1, 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der Ringkragen (4) bezuglich des Ring-Filter- 
elementes (1 ) auRen an der stirnseitigen Ebene der 
Endscheibe (3) angeordnet ist. 

11. Endscheibe nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daR ein an den zweiten Bereich (6) angrenzender, 
zur Anlageflache (9) hinfuhrend geneigter dritter 
Bereich (14) und ein daran angrenzender, von der 
Anlageflache (9) wegfuhrend geneigter vierter Be- 
reich (15) vorgesehen sind, wobei der Ringkragen 

(4) im Bereich des Neigungswechsels des dritten 
und vierten Bereiches eine an der Anlageflache (9) 
des Filtergehauses anliegende Dichtlippe bzw. 
Dichtkante (16) bildet. 

12. Endscheibe nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der Ringkragen (4) im Bereich des Neigungs- 
wechsels des zweiten und dritten Bereiches (6) und 
(14) eine an der zylindrischen Auflageflache (7) an- 
liegende Dichtlippe bzw. Dichtkante (17) bildet. 

13. Endscheibe nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der axiale Abstand zwischen der durch den 
Neigungswechsel des ersten und zweiten Bereichs 

(5) und (6) gebildeten Dichtkante (11) und der durch 
den Neigungswechsel des dritten und vierten Be- 
reichs (14) und (15) gebildeten Dichtkante (16) der- 
ail bemessen ist, daR diese Dichtkanten (11) und 
(16) beiderseits einer in der Anlageflache (9) des 
Filtergehauses eingebrachten Offnung, insbeson- 
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dere einer Leerlaufbohrung (18) ; an der Anlagefla- 
che (9) des Filtergehauses anliegen. 

14. Endscheibe nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das auf der Auflageflache (7) aufliegende axial 
f reie Ende des Ringkragens (4) eine Dichtlippe bzw. 
Dichtkante (25) bildet 

15. Endscheibe nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafB die durch die Neigungswechsel ausgebildete 
(n) Dichtkante(n) (11, 16, 17, 25) etwa linienformig 
an der (jeweils) zugeordneten Flache (7, 9) anliegt 
(anliegen). 

16. Endscheibe nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daG ein in dem Bereich des Neigungswechsels des 
Ringkragens (4) zwischen dem Ringkragen (4) und 
der zylindrischen Auflageflache (7) des Ring-Filter- 
elementes (1) vorhandener Freiraum durch ein ra- 
dial elastisch nachgiebiges Element (10) ausgefullt 
ist. 



Claims 

1 . End disc of elastic plastics material on a radially per- 
meated annularfilter element which can be inserted 
interchangeably into a filter casing and, when the 
annular filter element is inserted into the filter cas- 
ing, is designed radially internally or externally as a 
radially acting, axially displaceable seal against a 
cylindrical contact face of the filter casing, in partic- 
ular for an oil or fuel filter, preferably of a motor ve- 
hicle, wherein the radially acting seal is an annular 
collar which is arranged on the end disc and ex- 
tends substantially axially from the frontal plane of 
the end disc, characterised in that the annular collar 
(4), along its axial span, possesses at least two re- 
gions (5, 6) which are inclined differently to the fron- 
tal plane of the end disc (3) and of which a first re- 
gion (5) adjoining the frontal plane of the end disc 
(3) is inclined toward the respective contact face (9) 
of the filter casing and an adjoining second region 
(6) is inclined away from the contact face (9) : where- 
in the annular collar (4) formsasealing lip or sealing 
edge (11) resting on the contact face (9) of the filter 
casing in the region of the change of inclination of 
the first and second region, in that the axially free 
end of the inclined region (6) at the free end of the 
annular collar (4) rests radially in an axially dis- 
placeable manner on a cylindrical support face (9), 
and in that the annular collar (4) of the end disc (3) 



is radially braced by resting on the contact face (9) 
of the filter casing and on the cylindrical support 
face (7). 

s 2. End disc according to claim 1 , characterised in that 
the annular collar (4) is arranged internally on the 
frontal plane of the end disc (3) with respect to the 
annular filter element (1). 

10 3. End disc according to claim 2, characterised in that 
the cylindrical support face (7) for the axial free end 
of the annular collar (4) of the end disc (3) is a pipe 
body (8) arranged on the annular filter element (1) 
and limiting the filter material radially internally and 
15 radially externally. 

4. End disc according to claim 3, characterised in that 
the support face (7) formed by the pipe body (8) is 
a radially offset region. 

20 

5. End disc according to claim 1 , characterised in that 
the cylindrical support face (7) for the axial free end 
of the annular collar (4) of the end disc (3) is a sep- 
arate supporting ring (12) limiting the annular collar 

25 (4) radially internally or radially externally. 

6. End disc according to claim 5, characterised in that 
the supporting ring (12) can be interlocked with the 
annular collar (4), the supporting ring (12) compris- 

30 jng a radially projecting bead (1 3) which engages in 
the space formed between the supporting ring (12) 
and the region of the change of inclination of the 
first and second region (5) and (6), when inter- 
locked. 

35 

7. End disc made of plastics material on a radially per- 
meated annularfilter element which can be inserted 
interchangeably into a filter casing and, when the 
annular filter element is inserted into the filter cas- 

40 ing, is designed radially internally or externally as a 
radially acting, axially displaceable seal against a 
cylindrical contact face of the filter casing, in partic- 
ular for an oil or fuel filter, preferably of a motor ve- 
hicle, wherein the radially acting seal is an annular 

45 collar which is arranged on the end disc and ex- 
tends substantially axially from the frontal plane of 
the end disc, characterised in that the annular collar 
(4) and the end disc (3) are designed as separate 
components, wherein the annular collar (4) consists 

50 of elastic material and is connected to a sleeve (21 ) 
extending parallel to the annular collar (4) to form a 
space (20) which is open on one side, in that the 
annular collar (4), along its axial span, possesses 
at least two regions (5, 6) which are inclined differ- 

55 ently to the frontal plane of the end disc (3) of which 
a first region (5) adjoining the sleeve (21 ) is inclined 
toward the respective contact face (9) of the filter 
casing and an adjoining second region (6) is in- 
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dined away from the contact face (9), wherein the 
annular collar (4) forms a sealing lip or sealing edge 
(11) resting on the contact face (9) of the filter casing 
in the region of the change of inclination of the first 
and second region, in that an axially projecting sup- s 
porting collar (19) which can be introduced into the 
space (20) between sleeve (21) and annular collar 
(4) is shaped on the end disc (3), wherein the axially 
free end of the inclined region (6) at the free end of 
the annular collar (4) rests radially in an axially dis- 10 
placeable manner on a cylindrical support face (7) 
on the supporting collar (1 9), and in that the annular 
collar (4) of the end disc (3) is radially braced by 
resting on the contact face (9) of the filter casing 
and on the supporting collar (19). 15 

8. End disc according to claim 7, characterised in that 
the annular collar (4) is connected to the supporting 
collar (19) by welding, in particular ultrasonic weld- 
ing, of the sleeve (21 ) to the supporting collar (1 9). 20 



an orifice introduced in the contact face (9) of the 
filter casing, in particular an idling bore (18). 

14. End disc according to one of the preceding claims, 
characterised in that the axially free end of the an- 
nular collar (4) resting on the support face (7) forms 
a sealing lip or sealing edge (25). 

15. End disc according to one of the preceding claims, 
characterised in that the sealing edge(s) (11, 16, 17, 
25) formed by the change of inclination rests (rest) 
roughly linearly on the (respectively) associated 
face (7, 9). 

16. End disc according to one of the preceding claims, 
characterised in that a space provided between the 
annular collar (4) and the cylindrical support face 
(7) of the annular filter element (1) in the region of 
the change of inclination of the annular collar (4) is 
filled by a radially elastically flexible element (10). 



9. End disc according to claim 7, characterised in that 
the annular collar (4) is connected to the supporting 
collar (1 9) by interlocking of the sleeve (21 ) on the 
supporting collar (19), seating furrows (23) which 25 
interact with corresponding seating furrows (24) on 

the supporting collar (19) being provided on the in- 
terior of the sleeve (21 ). 

10. End disc according to one of claims 1 . 5 to 9, char- 30 
acterised in that the annular collar (4) is arranged 
externally on the frontal plane of the end disc (3) 
with respect to the annular filter element (1 ). 

11. End disc according to one of the preceding claims, 35 
characterised in that a third region (14) which ad- 
joins the second region (2) and is inclined toward 

the contact face (9) and an adjoining fourth region 

(15) inclined away from the contact face (9) are pro- 
vided, wherein the annular collar (4) forms a sealing 40 
lip or sealing edge (16) resting on the contact face 

(9) of the filter casing in the region of the change of 
inclination of the third and fourth region. 

12. End disc according to claim 11 , characterised in that 45 
the annular collar (4) forms a sealing lip or sealing 
edge (17) resting on the cylindrical support face (7) 

in the region of the change of inclination of the sec- 
ond and third region (6) and (14). 

50 

13. End disc according to claim 11 or 12, characterised 
in that the axial spacing between the sealing edge 
(11) formed by the change of inclination of the first 
and second region (5) and (6) and the sealing edge 

(16) formed by the change of inclination of the third 55 
and fourth region (14) and (15) is so dimensioned 
that these sealing edges (11) and (16) rest on the 
contact face (9) of the filter casing on either side of 



Revendications 

1. Disque terminal en matiere plastique elastique pla- 
ce sur un element filtrant annulaire remplagable se 
montant dans un boTtier de filtre et traverse radia- 
lement, qui, lorsque I'element filtrant annulaire est 
monte dans le boTtier de filtre, constitue radialement 
interieurement ou exterieurement un joint d'etan- 
cheite agissant radialement et mobile axialement 
vis-a-vis d'une surface d'appui cylindrique du boTtier 
de filtre, en particulier pour un filtre a huile ou a car- 
burant de preference d'un vehicule automobile, le 
joint d'etancheite agissant radialement etant une 
collerette annulaire placee sur le disque terminal 
qui s'etend sensiblement axialement a partir du plan 
frontal du disque terminal, caracterise par le fait 

que la collerette annulaire (4) a le long de son 
etendue axiale au moins deux parties (5, 6) in- 
clinees differemment par rapport au plan frontal 
du disque terminal (3), dont une premiere (5), 
contigue au plan frontal du disque terminal (3), 
est inclinee de fagon a aller a la surface d'appui 
(9) du boTtier de filtre et une deuxieme (6), con- 
tigue a la premiere, est inclinee de facon a 
s'eloigner de la surface d'appui (9), la collerette 
annulaire (4) formant dans la zone du change- 
ment d'inclinaison des premiere et deuxieme 
parties une levre d'etancheite ou une arete 
d'etancheite (11) appuyee sur la surface d'ap- 
pui (9) du boTtier de filtre, 
que I'extremite libre axiale de la partie inclinee 
(6) situee a I'extremite libre de la collerette an- 
nulaire (4) s'appuie radialement, mobile axiale- 
ment, sur une surface d'appui cylindrique (4), et 
que le collerette annulaire (4) du disque termi- 
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nal (3) est contrainte radialement par son appui 
sur la surface d'appui (9) du boTtier de filtre et 
sur la surface d'appui cylindrique (7). 

2. Disque terminal selon la revendication 1 , caracteri- 
se par le fait que la collerette annulaire (4) est pla- 
cee interieurement par rapport a I'element filtrant 
annulaire (1) sur le plan frontal du disque terminal 

(3). 

3. Disque terminal selon la revendication 2, caracteri- 
se par le fait que la surface d'appui cylindrique (7) 
pour I'extremite libre axiale de la collerette annulai- 
re (4) du disque terminal (3) est un corps tubulaire 
(8) place sur I'element filtrant annulaire (1) et limi- 
tant radialement interieurement ou radialement ex- 
terieurement la matiere filtrante. 

4. Disque terminal selon la revendication 3, caracteri- 
se par le fait que la surface d'appui (7) formee par 
le corps tubulaire (8) est une zone rentree radiale- 
ment. 

5. Disque terminal selon la revendication 1 , caracteri- 
se par le fait que la surface d'appui cylindrique (7) 
pour I'extremite libre axiale de la collerette annulai- 
re (4) du disque terminal (3) est un anneau d'appui 
separe (12) qui borde radialement interieurement 
ou radialement exterieurement la collerette annu- 
laire (4). 

6. Disque terminal selon la revendication 5, caracteri- 
se par le fait que I'anneau d'appui (12) peut s'encli- 
queter avec la collerette annulaire (4), I'anneau 
d'appui (12) presentant un bourrelet saillant radia- 
lement (13) qui, a I'etat encliquete, est engage dans 
I'espace libre forme entre I'anneau d'appui (12) et 
la zone du changement d'inclinaison des premiere 
et deuxieme parties (5, 6). 

7. Disque terminal en matiere plastique place sur un 
element filtrant annulaire remplacable se montant 
dans un boTtier de filtre et traverse radialement, qui, 
lorsque I'element filtrant annulaire est monte dans 
le boTtier de filtre, constitue radialement interieure- 
ment ou exterieurement un joint d'etancheite agis- 
sant radialement et mobile axialement vis-a-vis 
d'une surface d'appui cylindrique du boTtier de filtre, 
en particulier pour un filtre a huile ou a carburant de 
preference d'un vehicule automobile, le joint d'etan- 
cheite agissant radialement etant une collerette an- 
nulaire placee sur le disque terminal qui s'etend 
sensiblement axialement a partir du plan frontal du 
disque terminal, 

caracterise par le fait 

que la collerette annulaire (4) et le disque ter- 
minal (3) sont des elements separes, la colle- 



rette annulaire (4) etant constitute d'une ma- 
tiere elastique et jointe, avec formation d'un in- 
tervals ouvert d'un cote (20), a une douille (21 ) 
qui s'etend parallelement a la collerette annu- 

s laire (4), 

que la collerette annulaire (4) a le long de son 
etendue axiale au moins deux parties (5, 6) in- 
clinees differemment par rapport au plan frontal 
du disque terminal (3), dont une premiere (5), 

10 contigue a la douille (21 ), est inclinee de facon 

a aller a la surface d'appui (9) du boTtier de filtre 
et une deuxieme (6), contigue a la premiere, 
est inclinee de facon a s'eloigner de la surface 
d'appui (9), la collerette annulaire (4) formant 

15 dans la zone du changement d'inclinaison des 

premiere et deuxieme parties une levre d'etan- 
cheite ou une arete d'etancheite (11) qui s'ap- 
puie sur la surface d'appui (9) du boTtier de fil- 
tre, 

20 - que sur le disque terminal (3) est faite une col- 
lerette d'appui saillant axialement (1 9) qui peut 
etre introduite dans I'intervalle (20) entre la 
douille (21 ) et la collerette annulaire (4) ; I'extre- 
mite libre axiale de la partie inclinee (6) situee 
25 a I'extremite libre de la collerette annulaire (4) 

s'appuyant radialement mobile axialement, 
sur une surface d'appui cylindrique (7) de la col- 
lerette d'appui (19), et 

que la collerette annulaire (4) du disque termi- 
30 nal (3) est contrainte radialement par son appui 

sur la surface d'appui (9) du boTtier de filtre et 
sur la collerette d'appui (1 9). 

8. Disque terminal selon la revendication 7, caracteri- 
35 se par lefait que la collerette annulaire (4) est jointe 
a la collerette d'appui (19) par soudage, en particu- 
lier soudage par ultrasons ; de la douille (21) a la 
collerette d'appui (19). 

40 9. Disque terminal selon la revendication 7, caracteri- 
se par lefait que la collerette annulaire (4) est jointe 
a la collerette d'appui (19) par encliquetage de la 
douille (21 ) sur la collerette d'appui (1 9) ; sur la face 
interieure de la douille (21) etant prevues des gor- 
45 ges (23) qui cooperent avec des gorges correspon- 
dantes (24) faites sur la collerette d'appui (19). 

10. Disque terminal selon I'une des revendications 1 et 
5 a 9, caracterise par le fait que la collerette annu- 

50 laire (4) est placee exterieurement par rapport a 
I'element filtrant annulaire (1 ) sur le plan frontal du 
disque terminal (3). 

11. Disque terminal selon I'une des revendications pre- 
55 cedentes, caracterise par le fait qu'il est prevu une 

troisieme partie (14) contigue a la deuxieme partie 
(6) et inclinee de fagon a aller a la surface d'appui 
(9) et une quatrieme partie (15) contigue a la troi- 
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sieme et inclinee de facon a s'eloigner de la surface 
d'appui (9), la collerette annulaire (4) formant dans 
la zone du changement d'inclinaison des troisieme 
et quatrieme parties une levre d'etancheite ou une 
arete d'etancheite (16) qui s'appuie sur la surface s 
d'appui (9) du bottier de filtre. 

12. Disque terminal selon la revendication 11, caracte- 
rise par le fait que la collerette annulaire (4) forme 
dans la zone du changement d'inclinaison des 10 
deuxieme et troisieme parties (6, 14) une levre 
d'etancheite ou une arete d'etancheite (1 7) qui s'ap- 
puie sur la surface d'appui cylindrique (7). 

13. Disque terminal selon I'une des revendications 11 15 
et 12, caracterise par le fait que la distance axiale 
entre I'arete d'etancheite (11) formee par le chan- 
gement d'inclinaison des premiere et deuxieme par- 
ties (5, 6) et I'arete d'etancheite (16) formee par le 
changement d'inclinaison des troisieme et quatrie- 20 
me parties (14, 15) est telle que ces aretes d'etan- 
cheite (11 , 16) s'appuient sur la surface d'appui (9) 

du bottier de filtre de part et d'autre d'une ouverture, 
en particulier d'un trou de marche a vide (18), faite 
dans cette surface (9). 25 

14. Disque terminal selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise par le fait que I'extremite libre 
axiale de la collerette annulaire (4) qui s'appuie sur 

la surface d'appui (7) forme une levre d'etancheite 30 
ou une arete d'etancheite (11). 

15. Disque terminal selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise par le fait que les aretes 
d'etancheite (11, 16 ; 17, 25) formees par les chan- 35 
gements d'inclinaison s'appuient a peu pres lineai- 
rement sur la surface associee (7, 9). 

16. Disque terminal selon I'une des revendications pre- 
cedentes, caracterise par le fait qu'un espace libre 40 
existant dans la zone du changement d'inclinaison 

de la collerette annulaire (4) entre cette derniere et 
la surface d'appui cylindrique (7) de I'element filtrant 
annulaire (1 ) est rempli par un element cedant elas- 
tiquement radialement (10). 45 
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